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Экструдер ЭТР 100/10-К
	Изготовитель (разработчик)
	Адрес

	ООО НИМОПЛ «Родник»
	610006 Кировская область, г.Киров

ул. Ст. Халтурина 56 


	Результаты испытаний (краткие)

	Экструдер ЭТР 100/10-К

	Назначение
	Экструдер ЭТР-100/10-К предназначен для производства экструдированного корма из зерна злаковых, бобовых и масличных культур, мелких овощей, а также их смесей.

	Качество работы :

	Показатель
	Значение показателя

	Влажность готового продукта, %
	5,0

	Структура стренги экструдата
	Пористая

	Содержание целых зерен, %
	0

	Объемная масса, г/дм3
	186

	Содержание металломагнитной 

примеси, мг/кг
	1,5

	Диаметр стренги 

экструдата, мм
	10,5

	Производительность в час основного времени, т
	58,8

	Условия эксплуатации:

	Тип
	Стационарный

	Привод
	Электрический

	Установленная мощность электродвигателей, кВт
	11

	Управление
	От отдельно расположенного пульта  

управления

	Настройка машины
	Подача материала регулируется изменением положения заслонки приемного бункера

	Потребляемая электродвигателем из сети активная мощность, кВт, 


	9,2

	Трудоемкость ежесменного ТО, 
чел.-ч
	0,16

	Эксплуатационная надежность
	Хорошая

	Удобство управления
	Удобно

	Безопасность выполнения работ
	В основном обеспечена


	Описание конструкции машины

	Экструдер ЭТР-100/10-К состоит из рамы, приемного корпуса, напорного корпуса, загрузочного бункера,  мотор – редуктора, пульта управления.

Рама представляет собой сварную конструкцию из профильного проката. На ней крепятся все остальные сборочные единицы машины. Рабочая часть экструдера состоит из приемного корпуса, один конец которого при помощи фланца крепится к верхнему продольному швеллеру рамы, другой через подшипниковый узел к мотор – редуктору основного привода. Напорная часть соединена с помощью болтов с приемной частью машины. В напорной части установлены пальцы завихрения смеси. Вал экструдера соединен с мотор – редуктором посредством втулки опоры.

В приемном корпусе расположена винтовая часть вала, в напорном корпусе на валу приварены лопатки.

Загрузочный бункер имеет вид усеченной пирамиды, соединенной болтами с приемным корпусом. В бункере установлена сетка  для предотвращения попадания посторонних предметов. Также в бункере установлена заслонка с помощью которой регулируется подача материала на винтовую часть вала приемного корпуса.


	Техническая характеристика

	Показатели
	Численные значения

	Габаритные размеры, мм

- длина

- ширина

- высота
	1620
800

1000

	Масса машины, кг
	320

	Объем загрузочного бункера, м3
	0,03

	Высота загрузки, мм
	1000

	Длина приемного корпуса, мм
	360

	Длина напорного корпуса, мм
	420

	Диаметр витка шнека, мм
	94

	Шаг витка шнека, мм
	55

	Выходные отверстия:

- тип
	Овал

	- количество
	4

	Привод рабочих органов
	Мотор-редуктор

	Марка редуктора
	4МЦ2С-125-125-11,0-П310-ЦУЗ

	Количество точек смазки*:

- ежесменных

- периодических

- сезонных
	Отсутствуют

2

Отсутствуют

	Число сортов масел и смазок
	2


	Результаты испытаний

	Качество работы
	Получено хорошее качество экструдированного материала. Структура стренги экструдата пористая, готовый продукт обладал запахом свежеиспеченного хлеба, что соответствует требованиям нормативной документации (НД). Объемная масса экструдата составила 186 г/дм3, что также соответствует требованиям НД. Целые зерна в продукте отсутствуют (по НД не более 10%). Стренг экструдата легко растирается руками в порошок, который растворяется в воде. Масса металломагнитной примеси составила 1,5 мг/кг, что соответствует требованиям ГОСТ 9268-90 (не более 15 мг/кг).

	Производительность
	     Производительность за один час основного времени  составила 58,8 кг, что не соответствует требованиям ТУ (70-100 кг).
Удельный расход электроэнергии 
составил 156 кВт.ч/т.

	Безопасность конструкции машины
	    Машина имеет четыре несоответствия требованиям ССБТ.

	Техническое обслуживание
	Предусмотрено ежесменное техническое обслуживание. Трудоемкость ежесменного
ТО – 0,16 чел-ч. 

В инструкции по эксплуатации в достаточном объеме и в доступной форме излагаются все вопросы эксплуатации и технического обслуживания машины.


	Заключение по результатам испытаний

	Экструдер ЭТР 100/10-К стабильно и качественно выполняет технологический процесс экструдирования зерна с соответствующим зоотехническим требованиям качеством. Не соответствует требованиям ТУ по производительности. Коэффициент технологической надежности равен единице. Экструдер имеет высокую надежность коэффициент готовности равен 1,0.

Рекомендация ФГУ «Кировская МИС»: изготовить опытную партию экструдера ЭТР 100/10-К, устранив выявленные недостатки.

	Испытания проведены:

	ФГУ «Кировская государственная зональная машиноиспытательная станция»,

612080, Кировская область,

п.г.т. Оричи, ул. Юбилейная, 1А

	Испытания провел:
	Шмагин А.А.

	Источник информации:
	Протокол испытаний № 06-76-2009 (4010173) 
от 24 декабря 2009 года


