Министерство сельского хозяйства 
Российской Федерации

Департамент технической политики

Кировская
государственная зональная машиноиспытательная станция
Протокол испытаний
№ 06-56-2000 (4070342)

[image: image1.jpg]



Пневмосепаратор ПС-15

Изготовитель (разработчик)
Адрес

Научно-исследовательский институт 
610007, Россия, г Киров, 

сельского хозяйства Северо-Востока 
ул Ленина, 166а

им. Н.В. Рудницкого
Телефон:  (8332) 67-40-09


        67-43-34


                  Факс:  67-44-57


                              67-42-62

2.

Результаты испытаний (краткие)

пневмосепаратора ПС-15



Назначение
Предназначен для очистки семян зерновых  колосовых культур от трудноотделимых примесей, отличающихся по аэродинамическим свойствам



Качество работы :

- скорость воздушного потока в 

  зоне сепарации, м/с
3…12

- дробление зерна, %
отсутствует

- эффект очистки:


   овес «Улов»
до 100 %

- полнота выделения примеси, %:


   а) овес «Улов»
7,9…18,38

- потери полноценного зерна в

   отходы, %:


   а) овес «Улов»
0,38…0,86

- класс по ГОСТу:


  а) овес «Улов»
2-3

Производительность за час основного времени
10,6 т при обработке семян овса



Условия эксплуатации:

- тип
стационарный

- состав агрегата
в поточной технологической линии после воздушно-решетных и триерных машин и вне линии

- настройка рабочих органов


   а) равномерность распределения зерновой смеси
изменением усилия поджатия клапана с помощью торсиона


    б) скорость воздуха
поворотом дроссельной заслонки

    в) подача зерновой смеси
заслонкой нории или бункера питателя

Привод
электрический

Установленная мощность
8,6 кВт

Трудоемкость ежесменного ТО
0,15 чел.-ч

Трудоемкость монтажа
8 чел.-ч

Эксплуатационная надежность
хорошая

Удобство управления
удобно

Безопасность выполнения работ
обеспечена


3.

Описание конструкции машины

Пневмосепаратор ПС-15 стационарный, работает в закрытых помещениях в составе поточных линий.

Пневмосепаратор ПС-15 представляет собой замкнутую пневмосистему, имеющую приемно-загрузочное устройство, пневмосепарирующий, воздухоподводящий и воздухоотводящий каналы, диаметральный вентилятор, жалюзийно-противоточный воздухоочиститель, осадочную камеру, устройства вывода примесей и очищенного зерна.

Технологический процесс пневмосепаратора происходит следующим образом. Зерновая смесь по зернопроводу подается в приемно-загрузочное устройство шнеком, разравнивается по ширине пневмосепаратора и питающим валиком вбрасывается в пневмосепарирующий канал. Восходящий воздушный поток, создаваемый диаметральным вентилятором, продувает зерновую смесь и выносит частицы примесей, имеющих скорость витания меньше, чем основная культура, по воздухоотводящему каналу в инерционный воздухоочиститель. Здесь более крупные частицы примесей под действием центробежной силы инерции отбрасываются к стенке канала, двигаются вдоль нее и попадают в нижнюю часть осадочной камеры. Мелкие частицы примесей отражаются от пластин жалюзийной решетки, поступают в противоточный отделитель, а затем в осадочную камеру. Осажденные примеси шлюзовым затвором выводятся наружу. Очищенный воздух из жалюзийного противопоточного отделителя всасывается диаметральным вентилятором и снова поступает в воздухподводящий канал. Очищенное зерно из пневмосепарирующего канала шлюзовым затвором выводится из машины и направляется в бункер чистого зерна технологической линии.

Техническая характеристика

Показатели
Численные значения

Габаритные размеры, мм:

- длина
1810

- ширина
1895

- высота
2700

Размеры пневмосепарирующего канала, мм
1400х180

Масса, кг
932

Частота вращения колеса диаметрального вентилятора, мин-1
770

Скорость воздушного потока, м/с
3…12

Обслуживающий персонал, чел.
1 оператор

4.

Результаты испытаний

Качество работы
Испытания пневмосепаратора ПС-15 проведены на выделении легких примесей из семян овса сорта «Улов». Влажность исходного материала 8,9…10,1 %, чистота98,87…99,4 %. Содержание примесей в исходном материале 0,56…1,13 %, в основном, это семена других зерновых культур, которые составили в овсе 0,22…0,56 %.

Пневмосепаратор ПС-15 надежно выполняет технологический процесс, обеспечивает 100 %-ю очистку от легких примесей при подачах 7,9; 10,6 и 11,7 т/ч. Потери полноценного зерна в отход при подаче до 13,1 т/ч составили 0,38…0,86 %, что значительно ниже ТЗ (до 3 %).

Дробление зерна не наблюдалось. После пропуска через пневмосепаратор ПС-15 при номинальной подаче 10,5 т/ч класс семян улучшился с 3 до 2, на других подачах класс семян овса не улучшился из-за наличия в нем семян других культур, которые по скорости витания одинаковы с семенами овса.

Производительность
Пневмосепаратор ПС-15 использовался на выделении легких примесей из семян овса сорта «Улов» в технологической линии. Производительность за час сменного времени составила 10,28 т. Расход электроэнергии составил 0,7 кВт.ч/т.

Коэффициент надежности технологического процесса равен 1.

Техническое обслуживание
Предусмотрено два вида ТО: ежесменное техническое обслуживание (ЕТО) через 8…10 часов работы перед началом или после каждой смены и первое техническое обслуживание (ТО-1) через 120 часов работы. В инструкции по эксплуатации в достаточном объеме и в доступной форме излагаются все вопросы эксплуатации и технического обслуживания машины.

5.

Заключение по результатам испытаний

Пневмосепаратор соответствует требованиям НД. Пневмосепаратор ПС-15 надежно выполняет технологический процесс, в основном, соответствует требованиям ТЗ по качественным показателям и энергооценке, найдет применение в поточных зерноочистительных линиях, особенно при реконструкции типовых зерноочистительно-сушильных комплексов при установке его до или после триеров.

Имеет 6 несоответствий требованиям ССБТ.

Выявленные недостатки не требуют сложной конструкционной доработки.

Надежность высокая, при наработке 126 часов коэффициент готовности равен 1.



Испытания проведены:
Кировской государственной зональной машиноиспытательной станцией

612080, Кировская область, п.г.т. Оричи, ул. Юбилейная, 1а



Испытания провел:
М.Ф. Машковцев
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Протокол испытаний № 06-56-2000 (4070342) от 19 декабря 2000 года



