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ВВЕДЕНИЕ

	Наименование машины
	Пресс-подборщик рулонный 


	Марка машины
	Kverneland 6225R 


	Заводской номер машины
	КВ 163954


	Год изготовления
	2013 г.



	Изготовитель
	фирма «Kverneland», Германия


	Сведения о сертификации
	Нет данных



	Период проведения испытаний
	С 08.07.14 г.  по 29.09.14 г.



	Место проведения испытаний
	ОАО «Никулино», Подольский  район, Московская область


Испытания пресс-подборщика рулонного Kverneland 6225R фирмы «Kverneland» проведены на соответствие требованиям НД действующим в РФ, в том числе 
ГОСТ 28287-89, ГОСТ Р 54784-2011, ГОСТ 20915-75,  ГОСТ Р 52778-2007, 
ГОСТ Р 53489-2009, СТО АИСТ 1.14-2012, СТО АИСТ 2.8-2010 и по рабочей программе и методике, утвержденной директором ФГБУ «Подольская МИС» 
Шилягиным Н.В. 10.07.14 г.
1. НАЗНАЧЕНИЕ МАШИНЫ


Пресс-подборщик рулонный Kverneland 6225R  (далее по тексту – пресс-подборщик) с постоянной камерой представляет собой прицепную машину, сконструированную для использования в сельском хозяйстве для подбора валков различных стеблевых растений (естественных, сеянных, многолетних трав, соломы и т.д.) для их последующего прессования в круглые тюки и обмоткой шпагатом.


Пресс-подборщик работает в агрегате с тракторами класса тяги 1.4 т.


Пресс-подборщик (рис.1) состоит из рамы  1, колес опорных 2, подборщика 3, колес опорных подборщика 4, сницы 5, механизма обвязки 6, прессовальной камеры 7.


Привод пресс-подборщика осуществляется от ВОМ трактора с частотой вращения 540 об/мин.


Особенностью конструкции пресс-подборщика является управление пресс-подборщиком с помощью пульта управления, расположенного в кабине трактора.


Технологический процесс выполняется следующим образом.


При движении агрегата подобранная из валка трава подается в прессовальную камеру для прессования. При достижении определенного давления прессования подается сигнал, механизатор должен остановить агрегат. Автоматически производится процесс обмотки рулона шпагатом двумя вязальными аппаратами, система управления подает сигнал для прерывания движения трактора и открытия заднего клапана. Рулон выкатывается на землю и процесс повторяется.


Пресс-подборщик рулонный Kverneland 6225R  испытывается на ФГБУ «Подольская МИС» впервые.
Рисунок 1. Пресс-подборщик рулонный Kverneland 6225R  (вид спереди справа)

1-рама; 2 – колеса опорные; 3 – подборщик; 

4 – колеса опорные подборщика; 5 – сница; 

     6 – механизм обвязки; 7 – камера прессования.
Рисунок 2. Пресс-подборщик рулонный Kverneland 6225R  (вид спереди слева)

Рисунок 3. Пресс-подборщик рулонный Kverneland 6225R  
в агрегате с трактором Беларус 82.1 в работе

Рисунок 4. Выгрузка рулона из камеры прессования

Рисунок 5. Место для установки обвязочного материала (шпагата)

Рисунок 6. Пульт управления пресс-подборщиком рулонным Kverneland 6225R  
2.УСЛОВИЯ ИСПЫТАНИЙ И РЕЖИМЫ РАБОТЫ МАШИНЫ

	Показатель
	Значение показателя по:

	
	НД
	по данным испытаний

	1
	2
	3

	Вид работы
	Подбор валков сена естественных и сезонных трав и соломы и прессование их в рулоны с одновременной обмоткой шпагатом
	Подбор валков сена сеяных многолетних трав, прессование их в рулоны и обмотка шпагатом


	Вид материала
	Сено, солома
	Сено



	Тип почвы и название по механическому составу
	Различный
	Дерново-под-золистый, суглинок

	Рельеф, град.
	Ровный 

	Ровный 

	Микрорельеф, ±см

	±5,0 - ±10,0
	От 2 до 8

	Влажность почвы в слое, %  

     0-5 см  
	От 5 до 20,0 
	11,5-17,8

	Твердость почвы в слое, МПа     

     0-5 см  
	От 5 до 20,0 


	От 1,0 до 2,8

	Засоренность участка камнями, шт/га
	Не допускаются камни свыше 5,0см
	Отсутствует

	Температура воздуха, оС 

не более
	+45,0
	От 26,0 

до 28,4

	Относительная влажность воздуха, %, не более
	98
	От 39 до 44

	Скорость ветра, м/с, не более
	10,0
	1,1-2,5

	Культура
	Нет данных
	Тимофеевка луговая, ежа сборная

	Урожайность, т/га:
	
	

	     при фактической влажности
	То же
	2,4-2,9

	     при пересчете на влажность 18%

	-//-
	2,4-2,9

	Длина стеблей, см


	От 15,0 до 160,0
	2,84-2,92

	Высота стерни, см


	От 5,0 до 15,0
	10,5-14,9

	Влажность растений, %


	Сена от 17 до 30
	17,4-19,6

	Характеристика валка:
	
	

	     ширина, см
	120-200
	107,8-124,6

	     высота, см, не более
	80
	49,0-59,0

	     расстояние между валками, см
	Нет данных
	9,0-9,6

	     линейная плотность, кг/м, не более
	10
	2,4-2,6


Окончание раздела
	1
	2
	3

	Режимы работы:
	
	

	    рабочая скорость, км/ч
	До 12
	До 6,7

	    рабочая ширина захвата, м
	2,0
	2,0

	     шаг обмотки шпагатом
	Минимальный, максимальный
	Минимальный


            Показатели условий испытаний определены по ГОСТ 20915-75, 
            СТО АИСТ 23.5-2008, СТО АИСТ 1.14-2012.

3.РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ
3.1.Показатели назначения

	Показатель
	Значение показателя по:

	
	НД
	 данным 

испытаний

	1
	2
	4

	Техническая характеристика

	Тип изделия


	Прицепной



	Агрегатируется , (марка) трактора
	Тракторы кл.1,4


	Беларус 82.1 

кл. 1,4

	Привод 
	От ВОМ (540 об/мин)

	Рабочая скорость, км/ч
	До 8 
	До 6,67

	Ширина захвата конструкционная, м
	2,0
	2,0

	Транспортная скорость, км/ч
	Не более 25,0
	До 25

	Производительность в час, т:
	
	

	     основного времени
	До 8
	7,0

	     эксплуатационного времени
	Нет данных
	5,35

	Количество обслуживающего персонала, чел.
	1
	1

	Габаритные размеры изделия, мм:
	
	

	в рабочем положении
	
	

	     длина
	4100
	4100

	     ширина
	2470
	2470

	     высота
	2300
	2300

	в транспортном положении
	
	

	     длина
	Нет данных
	4100

	     ширина
	То же
	2470

	     высота
	-//-
	2300

	Габаритные размеры агрегате, мм:
	
	

	     в рабочем положении/в транспортном положении:
	
	

	     длина
	Нет  данных 
	8050/8050

	     ширина
	То же
	2470/2470

	     высота
	-//-
	3070/3070

	Дорожный просвет по балке колесного хода правого ротора, мм
	Нет данных
	250



	Общая масса в комплектации поставки, кг
	2940
	2940

	Минимальный радиус поворота агрегата, м:
	

	     по крайней наружной точке
	Нет данных 
	6,0

	     по следу наружного колеса
	То же
	5,9

	Пределы регулирования рабочих органов:
	
	

	     плотность прессования, кг/м3
	120,0-200,0
	123,2

	     диаметр рулона, см
	120,0≥200,0
	145,0

	Трудоемкость составления агрегата, чел.ч:
	

	     для работы
	Нет данных
	0,12


Продолжение таблицы
	1
	2
	3

	     для транспортировки
	Нет данных
	0,01

	Количество передач:
	
	

	     ременных
	То же
	Нет

	     цепных
	3
	3

	     карданных
	1
	1

	     редукторов
	1
	1

	     электромоторов
	1
	1

	Количество точек смазки, всего
	26
	26

	     ежесменных
	Нет данных
	Нет

	     периодических
	24
	24

	     сезонных
	2
	2

	Число сортов масел и смазок
	3
	3

	Другие показатели:
	
	

	     ширина колеи, мм
	2000
	2000

	     ширина прессовальной камеры, см
	120
	120

	     количество вязальных аппаратов
	2
	2

	     количество бобин шпагата
	По 4 с каждой стороны

	Трудоемкость досборки, чел.ч.
	Нет данных
	В собранном виде

	Функциональные показатели

	Производительность за 1ч на  подборе и прессовании сена, т:  
	

	     основного времени
	Нет данных
	7,0

	     сменного времени
	То же
	5,43

	     эксплуатационного времени
	-//-
	5,35

	Удельный расход топлива за время сменной работы, кг/т


	-//-
	1,55

	Эксплуатационно-технологические  коэффициенты:
	
	

	     технологического обслуживания
	-//-
	0,96

	     надежности технологического процесса
	-//-
	0,99

	     использования сменного времени
	-//-
	0,78

	     использования эксплуатационного времени
	-//-
	0,76

	Количество обслуживающего пер-

сонала, чел.
	1
	1

	Показатели качества выполнения технологического процесса:
	 
	

	     потери общие, кг/га
	Нет данных
	44,7

	     потери общие, %
	Не более 2,0
	1,54

	     полнота подбора, %
	Нет данных
	98,46

	Характеристика рулонов:
	
	

	     диаметр, см
	120-200
	145,0

	     длина, см
	130-190
	130

	     масса, кг
	Нет данных
	260


Окончание таблицы
	1
	2
	3

	Плотность сена в рулонах, кг/м3
	На сене 

от 120 до 200
	123,2

	Вид обвязочного материала
	Шпагат
	Нить полипропиленова, пленочная техническая (шпагат)

	Расход обвязочного материала, кг/т
	Не более 0,5
	0,75

	Невязь рулонов, %
	Не более 2,0
	0,20

	Разрушение рулонов, %
	Нет данных
	0

	Загрязнение массы землей, %
	То же
	0


3.2.Перечень несоответствий машины требованиям НД

	Наименование показателя и номер пункта НД
	Значение показателя по:

	
	 НД
	 данным испытаний

	п.1.1. Пресс-подборщик должен соответствовать общим требованиям на изготовление, комплекту конструкторской документации и техническим параметрам
	Должен  соответствовать техническим параметрам при выполнении работы
	Работа механизма обвязывания рулона шпагатом не согласовывалась с моментом подачи электродвигателем шпагата в прессовальную камеру. Происходил сбой обвязки рулона правым контуром


4.ЗАКЛЮЧЕНИЕ ПО РЕЗУЛЬТАТАМ ИСПЫТАНИЙ


Испытания импортного образца пресс-подборщика рулонного Kverneland 6225R  проводились в ОАО «Никулино» на подборе и прессовании сена в рулоны с последующей обмоткой их шпагатом. Условия испытаний были характерными для зоны Подольской МИС. Наработка за период испытаний составила 153 часа основного времени.


С пресс-подборщиком представлено руководство по эксплуатации, которое в достаточной мере отражает назначение устройства, технику безопасности, правила эксплуатации, техническое обслуживание. Однако не содержит условия эксплуатации и показатели назначения.


Качество изготовления пресс-подборщика по внешнему виду удовлетворительное.


В результате испытаний установлено, что пресс-подборщик выполняет технологический процесс на подборе и прессовании сена, имеет удовлетворительные эксплуатационно-технологические показатели:


-производительность пресс-подборщика за 1час основного времени составила 7,00т при рабочей скорости 6,67 км/ч;


-производительность за 1 ч сменного времени получена равной 5,43 т;


-удельный расход топлива на подборе и прессовании валков сена, составил 

1,55 кг/т;

-пресс-подборщик формирует рулоны длиной 128,3 см, диаметром 145,0 см, масса рулона составила 260 кг;


-полнота подбора пресс-подборщиком составляет 98,46%, плотность сена в рулонах составляет 123,2 кг/м3, расход шпагата составил 0,75 кг/т (по СТО АИСТ не более 0,5 кг/т).

При наработке 153 ч отмечался один отказ производственного характера. 

Коэффициент готовности – 0,99 (по СТО АИСТ 1.14-20012 – 0,98).

Конструкция пресс-подборщика рулонного Kverneland 6225R  соответствует требованиям ГОСТ Р 53489-2009.

Испытаниями установлено, что машина вписывается в технологию сельскохозяйственного производства и по показателям назначения, надежности и безопасности соответствует отечественным требованиям. Машина может быть использована в сельскохозяйственном производстве зоны МИС.

5. ВЫВОДЫ 

На основании проведенных испытаний импортного образца пресс-подборщика рулонного Kverneland 6225R, производства  фирмы «Kverneland», Германия.

 ФГБУ «Подольская МИС» отмечает:

пресс-подборщик рулонный Kverneland 6225R соответствует требованиям сельскохозяйственного производства по показателям назначения, надежности и безопасности.

	        Директор МИС


	                          Н.В. Шилягин

	        Главный инженер 


	                          Д.В. Казанский

	        Зав. лабораторией,
	                          

	        ведущий инженер
	                          А.Н. Воронков

	
	

	
	


Приложение А

Оценка эффективности изменений, внесенных в машину 

по сравнению с ранее испытанным образцом и в процессе испытаний

	Описание конструкционных изменений (особенности конструкции)


	Оценка эффективности

	В процессе испытаний конструкционных изменений в машину не вносились. 
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