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пресс-подборщика рулонного RОUND PACK 1250 Мulti Cut
	Изготовитель (разработчик)
	Адрес

	фирма «KRONE», Германия


	Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH, D-48480 SCHPELLE, Str.10 Heinrich Krone


	Результаты испытаний (краткие)

	Пресс-подборщик рулонный Round Pack 1250 Multi Cut

	Назначение
	Пресс-подборщик рулонный Round Pack 1250 Multi Cut предназначен для прессования сена, соломы и сенажа в рулоны с последующей обмоткой в сетку или шпагатом. 



	Качество работы:

	Технологическая операция
	прессование  

в рулоны с обвязкой сеткой

	Культура
	прессование  

в рулоны с обвязкой сеткой

	Показатели качества выполнения технологического процесса:
	

	Потери общие, %
	0,1

	Загрязнение сена почвой почвой, %
	не наблюдалось

	Подача, кг/с
	6.2

	Размеры рулона, см:
	

	· высота
	120,0

	· диаметр
	125,0

	Масса рулона, кг
	250,0

	Плотность сена в рулоне, кг/м3
	170,1

	Вид вязального материала
	сетка 

полиэтиленовая

	Расход вязального материала, кг/т
	0,5

	Невязь рулонов, % 
	0

	Количественная доля разрушенных рулонов, %
	0

	Количественная доля деформированных рулонов, %
	0

	Производительность за 1час, т:
	

	- основного  времени              
	15,5

	Условия эксплуатации:
	

	· навеска (присоединение) на трактор (способ агрегатирования)
	 агрегатируется при помощи прицепного устройства (сницы);

	· перевод в рабочее и транспортное
положение
	гидравлический

	· настройка рабочих органов: по высоте от поверхности земли
	ступенчато, механически

	· время агрегатирования с трактором Беларус-892, ч
	0,11

	Агрегатирование
	тракторы с мощностью двигателя 

не менее 36 кВт 

	Потребляемая мощность в кВт на ВОМ
	не определялось

	Трудоемкость ежесменного ТО чел.-ч
	0,13

	Эксплуатационная надежность
	хорошая

	Удобство управления
	удобно

	Безопасность выполнения работ
	обеспечена


	Описание конструкции машины

	Пресс-подборщик состоит из следующих основных узлов и агрегатов: рамы на колёсном ходу; прицепного устройства (сницы); подбирающего механизма; отбойного щитка; прижимного вала;  прессовальной камеры; вязального аппарата; привода и гидросистемы. Комплектация машины режущим аппаратом Multi Cut позволяет улучшить распределение массы по рулону и увеличить плотность прессования. Управление процессом прессования осуществляется и контролируется через пульт, установленный в кабине трактора.




	Техническая характеристика

	Показатели
	Численные значения

	Габаритные размеры, мм

	· в рабочем положении/ транспортном положении
	

	длина
	4180/4180

	ширина
	2520/2520

	высота
	2120/2120

	Ширина захвата, м.
	

	· конструкционная
	1,95

	· рабочая
	1,95

	
	

	Масса, кг
	2290



	Рабочая скорость, км/ч
	до 12


	Результаты испытаний

	Качество работы
	Пресс-подборщик рулонный Round Pack 1250 Multi Cut в агрегате с трактором Беларус-892 надёжно и качественно выполняет технологический процесс с  показателями качества, соответствующими отечественным требованиям СТО АИСТ 1.14-2012.  Размеры рулона соответствовали «Инструкции по эксплуатации» (ИЭ). Плотность прессования получена 170,1кг/м3 и отвечает нормативу (от 120 до 200кг/м3 по данным СТО АИСТ 1.14-2012). Расход вязального материала – 0,5кг/т, соответствует требованиям стандарта (не более 0,5кг/т). Качество вязки рулонов по ГОСТ 28287-89 получено 100%, то есть невязь отсутствовала.



	Производительность
	Режим работы выбирался исходя из условий испытаний, средняя рабочая скорость составила 1,0 м/с (3,6км/ч) (по данным СТО АИСТ 1.14-2012 не более 3,3м/с (11,9км/ч)). Полученная в этих условиях производительность за 1 час основного времени  получена 15,5т.

Производительность за 1 час сменного времени составил 12,2т коэффициент сменного времени 0,74. Удельный расход топлива за нормативную смену составил0,91кг/т                                                     


	Безопасность движения
	Пресс-подборщик  в агрегате в агрегате с трактором Беларус-892 адаптирован к безопасному передвижению по Российским дорогам. Ширина и высота в транспортном состоянии составляют 2,56 2,15м соответственно что соответствует ГОСТ Р 53489-2009 п.4.5.1. Пресс-подборщик оборудован собственными приборами световой сигнализации: габаритными огнями, сигналами торможения красного цвета, указателями поворота оранжевого цвета, расположенными в соответствии с требованиями ГОСТ 8769-75 Имеются устройства для механической фиксации пресс-подборщика, нижней части опоры сницы в транспортном положении. Фирмой изготовителем предусматривается оборудование машины рабочими тормозами с гидравлическим приводом и стояночным тормозом по заказу покупателя. Разрешенная транспортная скорость не превышает 40км/ч

	Техническое обслуживание
	Техническое обслуживание подборщика кормоуборочного ПФ-305 осуществлялось одним комбайнером инструментом из комплекта комбайна.

Отмечено, что при смазке роликов граблин увеличивается время из-за подведения каждой граблины к отверстию для смазки, трудоемкость ЕТО составила 0,22 чел.-ч. 

Руководство по эксплуатации» » (РЭ) содержит достаточно информации для проведения технического обслуживания и ремонта, а также правильной эксплуатации изделия с соблюдением мер безопасности. Но его необходимо:

· дополнить схемой с указанием применяемых подшипников качения и мест их установки;

-  расширить раздел 2.1 описание устройства и работы подборщика.



	Заключение по результатам испытаний

	Испытаниями установлено, что подборщик ПФ-305 при качественном и надежном  выполнении технологического процесса не полностью соответствует  требованиям ТУ и НД по основным показателям технической надежности и безопасности. Серийный выпуск без разработки и внедрения корректирующих мероприятий нецелесообразен

	Испытания проведены:
	Федеральным государственным бюджетным учреждением “Владимирская государственная зональная машиноиспытательная  станция”601120, Владимирская обл.,  Петушинский р-н, п. Нагорный, ул. Горячкина д. 2

	Испытания провел:
	Лапшин А.М.

	Источник информации:
	ПРОТОКОЛ № 03-67-13 (5130262)

от 04 декабря 2013г.




