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Культиватор прицепной комбинированный КПК-12-04
	Изготовитель (разработчик)
	Адрес

	Общество ограниченной ответственности «Пензагрореммаш»
	 440604, г. Пенза, ул. Гладкова, 11


	Результаты испытаний (краткие)

	Культиватор прицепной комбинированный КПК-12-04

	Назначение
	Культиватор прицепной комбинированный КПК-12-04 предназначен для сплошной предпосевной и паровой культивации с одновременным выравниванием и прикатыванием поверхности почвы на глубину от 4 до 10 см, твердостью почвы 0,4-1,6 МПа и влажностью почвы 8-27% не засоренной камнями.

	Качество работы :

	- глубина обработки, см

- среднее квадратическое отклонение,(см

- крошение, %, размер фракций до 25 мм

- гребнистость, см

- подрезание сорной растительности, %

- уплотнение почвы, г/см3
- содержание эрозионно-опасных частиц в слое 0-5 см, не менее ,%

-забивание и залипание рабочих органов
	9,1-9,9

1,5-2,1

81,8-93,0

2,2-3,0

100

0,65-0,74

Не возрастает

Не наблюдалось

	Производительность, га/ч
	11,85-13,29 (предпосевная )

9,23-10,32 (обработка пара)

9,11-10,19 (предпосевная)

	Условия эксплуатации:

	-  навеска (присоединение) на трактор (способ агрегатирования)
	Прицепной

	- перевод в рабочее и транспортное положение
	Гидросистемой трактора

	- настройка рабочих органов
	На глубину обработки – опорными колесами

	- время подготовки машины к работе, ч
	0,08

	Агрегатирование
	Тракторы класса  4-5, К-701, Беларус -2022

	Трудоемкость ежесменного ТО, чел.-ч
	0,15 

	Эксплуатационная надежность
	Хорошая

	Удобство управления
	Удобно


	Безопасность выполнения работ
	Обеспечена


	Описание конструкции машины

	Культиватор КПК-12-04 состоит из следующих основных узлов и агрегатов: 

· рамы;

· сницы;

· ходовой системы с механизмом подката колес;

· механизмов регулировки глубины обработки;

· рабочих органов –  стрельчатых лап и выравнивающих устройств;

· механизма складывания боковых секций;

· гидросистемы.

Рама сварная из труб квадратного сечения, имеет шарнирно-секционное устройство и состоит из центральной рамы, двух обводных рам , двух крыльев ,  двух подкрылков, и  двух  приставок. Обводные рамы с крыльями образуют две средние секции, а подкрылки с приставками – две боковые секции.

 При работе культиватора фиксаторы,  запирают соединительные шарниры между центральной и обводными рамами, а при дальнем транспортировании -  шарниры между обводными рамами и крыльями. 

Сница машины сварная, состоит из центральной тяги, и двух боковых лучей , которые при помощи хомутов прикреплены снизу к поперечным брусьям центральной рамы. На снице шарнирно крепится регулируемая по высоте подставка. Колеса ходовой системы на пневматических шинах консольно крепятся на кронштейнах. Механизм подката колес культиватора состоит из  одной пары колес, соединенных трубой между собой, установленной в подшипниковых опорах на центральной раме. Глубина обработки боковых секций регулируется также винтовыми парами, которые связывают кронштейны опорных колес с кронштейнами на раме.

 Культиватор имеет трехрядное расположение рабочих органов – стрельчатых лап. Каждая стойка, с лапой  индивидуально прикреплена к брусу рамы с помощью подпружиненной подвески. На задний брус рамы культиватора установлены шесть секций выравнивающих устройств, включающих в себя регулируемую по высоте (глубине обработки) выравнивающую доску  с зубьями и подпружиненный с помощью плоских рессор трехрядная пружинная борона. Механизма складывания боковых секций состоит из четырех гидроцилиндров и тяг. Фиксация сложенных боковых секций производится замками на опорах, закрепленных на переднем брусе рамы.

Гидросистема культиватора состоит из двух самостоятельных участков с двумя парами выводов к трактору. Технологический процесс обработки осуществляется следующим образом: при рабочем ходе культиватора лапы заглубляются, рыхлят на заданную глубину поверхностный слой почвы и подрезают сорняки. Взрыхленный пласт почвы, по мере продвижения машины, поступает к выравнивателю, который крошит и частично выравнивает обрабатываемый слой, а идущая сзади пружинная борона окончательно выравнивает и формирует обработанную поверхность поля.


	Техническая характеристика

	Показатели
	Численные значения

	Габаритные размеры, мм

	- в рабочем положении
	6640х12650х1750

	- в транспортном положении
	6220х4290х3550

	Ширина захвата, м
	12,0

	Глубинаобработки, см
	До13

	Масса, кг
	3200

	Рабочая скорость, км/ч
	До 12


	Результаты испытаний

	Качество работы
	Условия испытаний по всем агротехническим показателям соответствовали требованиям ТУ и НД. Влажность почвы (19,6-22,6 %) в обрабатываемых слоях удовлетворяла требования ТУ (8-27 %). Твердость почвы при этом составляла 0,2-1,5 МПа и также отвечала требованиям ТУ (0,4-1,6 МПа).

Почвы характеризовались как чернозем обыкновенный среднесуглинистый. Рельеф полей был ровным.

В процессе испытаний культиватор агрегатировался с тракторами К-744 Р и К-701.

Анализ полученных данных показывает, что культиватор на обоих фонах обеспечивает глубину обработки (9,1-9,9 см), удовлетворяющую требования ТУ (до 10 см). Глубина обработки была равномерной по всей ширине захвата машины. Среднее квадратическое отклонение равнялось ± 1,5-2,1 см, что отвечает требованиям ТУ (± 2 см). Качество крошения было хорошим, с преобладанием комков почвы размером до 25 мм (81,8-93,0 %). Гребнистость поверхности поля (2,2-3,0 см) удовлетворяла требования ТУ (не более 3,0 см). Подрезание сорных растений на обоих фонах было полным. Плотность почвы в обрабатываемом слое составляла 0,65-0,74 г/см3. Незначительно возрастало содержание эрозионно-опасных частиц в слое 0-5 см (0,3-0,4 %). Забивания и залипания рабочих органов почвой и растительными остатками не наблюдалось.

	Производительность
	Эксплуатационно-технологическая оценка культиватора прицепного комбинированного КПК-12-04 проведена  на  предпосевной обработке (в комплектации с пружинными боронками) перед посевом яровых в агрегате с трактором К-744Р  и озимых культур (в комплектации с катками)  в агрегате с трактором К-701.

Средняя рабочая скорость агрегата получена 11,3 км/ч на первом фоне и 10,1 км/ч на втором. При этом производительность за 1 час основного времени составила 13,29 и 11,85 га соответственно, что удовлетворяет требованию ТУ (11-14 га/ч).

Агрегат надёжно выполняет технологический процесс. За время проведения контрольных смен затраты времени на устранение нарушения технологического процесса были незначительными. Коэффициент надёжности техпроцесса получен равным 0,99 (по ТУ – 0,99).

На снижение коэффициента использования эксплуатационного времени до 0,77 и эксплуатационной производительности до 9,11-10,18 га/ч (по ТУ 9-11 га/ч) повлияли, в основном, затраты времени на отдых обслуживающего персонала (6,9%) и холостые переезды агрегата (7,4-7,5%). 

В работе агрегат обслуживался одним механизатором. Удельный расход топлива составил 3,35 кг/га на первом фоне и 3,08 кг/га на втором.

	Безопасность движения
	Габаритные размеры машины в транспортном положении по высоте и ширине соответствуют требованиям ГОСТ, но следует отметить, что данная машины предназначена только  для работы в поле и выход на дороги общего пользования для нее является исключением и транспортирование его по дорогам общего пользования возможно только автомобильным транспортом.

	Техническое обслуживание
	ТО при эксплуатационной обкатке

· периодичность-1 раз 

· трудоемкость-0,14 чел.-ч

Ежесменное ТО 

· периодичность-8-10ч;

· трудоемкость-0,15 чел.-ч

Сезонное ТО (постановка на хранение)

· периодичность-1раз в сезон;

-         трудоемкость-3,10 чел.-ч
Руководство по эксплуатации в достаточном объеме, доступной форме и качественно излагает все вопросы эксплуатации и технического обслуживания машины.


	Заключение по результатам испытаний

	При проведении испытаний было установлено, что агрегат по основным показателям качества выполнения технологического процесса предпосевной подготовки почвы  удовлетворяет  требованиям ТУ. 

Культиватор показал высокую безотказность работы. В процессе испытаний произошел 1 отказ (отрыв поперечного бруса по сварке). Наработка на отказ составила 125 ч (по ТУ не менее 100 ч). Коэффициент готовности равен 0,98, что также удовлетворяет требованиям ТУ (не менее 0,98). 

Проведенной заключительной технической экспертизой установлено, что машина находится в работоспособном состоянии и пригодна для дальнейшей эксплуатации.

В сравнение с ранее испытанным образцом и в процессе испытаний в конструкцию культиватора были внесены изменения. Анализ внесенных изменений показывает, что  измененные узлы конструкции культиватора не ухудшают его качественные и эксплуатационные показатели и являются эффективными для данного конструкционного исполнения машины.

Испытываемый образец надежно выполняет технологический процесс обработки почвы с качеством,  удовлетворяющим основным требованиям ТУ по всем агротехническим и эксплуатационно-технологическим показателям. Конструкция культиватора соответствует требованиям  «Системы стандартов безопасности труда».

	Испытания проведены:
	Поволжская государственная зональная машиноиспытательная станция.

446442, Самарская обл., 

Кинельский р-н, п.Усть-Кинельский, ул. Шоссейная, 82

	Испытания провел
	Беляев О.М.

	Источник информации:
	Протокол испытаний № 08-34-2013 (5020462) от 24 сентября 2013 года


